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Automation Studio

Effiziente Automatisierung deckt in einer
Architektur mit einer gemeinsamen
Datenhaltung sé@mtliche Anforderungen
des Maschinenbaus ab.
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Bernecker + Rainer Industrie-Elektronik Ges.m.b.H.
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Perfection in Automation
www.br-automation.com

Automation Studio

Ein Software Werkzeug fiir Steuerung,
Antriebstechnik, Visualisierung und
Kommunikation.

Das ist integrierte Automatisierung.

Nahrungsmittel und Getranke

Verpackung

Handling und Robotik
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Smart Edit Funktionen T pam men me s e IS NI - Sttt - Emulation und Simulation Safety Programmierung sl
IEC 61131-3 :.,.m'm::m'::.-..:;."M'w'm“ | e RS = S it ] e e Unicode
ANSI C R e ol Y =" : RoS— = Alarmsystem
] o T = e A T T
Libraries e e HTML Browser
Source Level Debugger aSy P — o —————— | Diagnose und Fernwartung A t t' Feldbusse und Kommunikation Skalierbare Hardware
Profiler T T T e = J u O m a IO n Eine Software Basis
Ostzilloskopfunktion - - oiiiam T S Variantenmanagement
Datenmonitor = St u d I O — Elektro CAD Kopplung

Kurvenscheiben
Graphischer Editor
Generic Motion Control

Durchgangige Netzwerkfahigkeit
Offene Schnittstellen
Bereichsiibergreifender Datenpool
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the architecture for discribuced autemation
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Motoren ACOPOSmicro Torque Motoren ACOPOSmulti ACOPOS X20 CPU X20 SafelLOGIC Safel0 Automation PC Power Panel Panelware Automation Panel 800 Automation Panel 900 Mobile Panel

Synchron Motoren Innovatives Antriebskonzept 2 Kiihlarten Modulare Industrie PCs m Steuerung und Visualisierung in einem Kompakte Bedienterminals m |P65 Displayeinheiten m Modulare Displayeinheit m Steuerung und Bedienung in einem
Asynchron Motoren Schrittmotorenansteuerung 2 BaugréRen Unerreichte Packungsdichte m Sichere I/0s Je 1 Modultyp pro digitaler Anbindung Pentium® M Technologie Gerét Tastatur und LEDs m Modular erweiterbar m Von 10,4" bis 19" System
Linear Motoren Komplexe CNC Aufgaben Netzspannungsbereich 400 bis 480 VAC 12 Kanéle auf 12,4 cm? m Sichere Antriebe Spezifische Applikationsanpassung via Core™ Duo und Core ™2 Duo Technologie PC basierende Panels Grafische Displays m Smart Display Link (SDL) Touch Screen und Tastatur m 3,8" oder 8,4"

Riickspeisefahig und energiesparend m Intelligente Servoverstérker fiir hochste m Kompakt und ergonomisch m Intel® Celeron® Performance m Abnehmbare Feldklemme m Sichere Steuerung Multifunktional [ ]
n
n

Direkt Antriebe Kleinste Bauform Nennleistungsbereich von 0,11 bis 21 kW Hot-plugable Elektronik m SIL 3. Kat. 3 und 4, PLE Parameteraktiverung im Modul m Liifterlos Von 5,7" bis 15" Feldbusanschluss m Leuchtringtasten
n
n
n

Richtungsweisende Leistungsversorgung Taktzahlen m Feldbusfahig fiir alle géngigen Standards POWERLINK und USB on Board
Integrated Safety Technology Skalierbare Systemarchitektur m Schutzart IP67 Schnittstellen modular erweiterbar
Kompakte Bauform Integrierte Technologie Funktionen m Hervorragende EMV Eigenschaften Liifterlos
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[ Erweiterbar zum Panel PC m Touch Screen und Tastatur
Skalierbare Wechselrichter IEC 61131 Steuerungsfunktion Extrem kompakt m Komplette Steuerung auf PC Basis m Mehrkanalauswertung
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USB Schnittstelle m Not-Aus und Zustimmungstaster
Hygienegerechte Ausfiihrung

Sensorloser Betrieb Modulares Kiihlkonzept Hohlwellen Design SDL und DVI Touch Screen und Tastatur
Elektronisches Typenschild GroRziigig dimensioniertes Lager Modulares Kiihlkonzept PLCopen Motion Funktionsblocke Offenes I/0 System mit Feldbusanschluss m Anschaltung von Sensoren mit 0SSD Abgesetzt bis 160 m Hervorragende EMV Eigenschaften
Elektronisches Typenschild Nahtlose Integration von IP67 I/0s Ausgéngen SATA, PCI Express Modular erweiterbar

UL zertifiziert Nahtlose Integration im X20 Verbund Windows CE, Windows XP embedded



